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WTH 6 6 —4~—12 3 0~—6 M 3x0.5 6 13 50~ 400 (1mmefi) 8 e
WTH 8 8 o2 4 M 4x0.7 8 15 50~ 500 (1mmifir) 8~10
WTH 10 10 5 O~—8 M 5x0.8 9 16 50~1000 (1mm&{ir) 8~10
WTH 12 12 6 M 6x1.0 12 20 50~1000 (1 mm2fir) 10~12
d(M), L1, SIHEHEE T, —

WTH 13 13 —6~—17 6 M 6x1.0 12 20 SIS 50~1000 (1 mmfir) 10~12
WTH 16 16 10 0~—9 M10x1.5 15 26 - 50~1500 (1 mmEfiz) pP.37 12~15
WTH 20 20 16 0~—11 M16x2.0 23 37 M ke 100~2000 (1 mmasfir) B8 15~18
WTH 25 25 —7~—20 20 M20x2.5 30 43 L 100~2000 (1 mmifir) 15~20
WTH 30 30 24 0~—13 M24x3.0 34 52 FIRWEERYET 100~2000 (1 mmifir) 20~25
WTH 35 35 30 M30x3.5 41 62 200~2000 (1 mmE{i) 25~30
WTH 40 40 —9~—25 36 06 M36x4.0 48 69 200~2000 (1mm2fir) 25~30
WTH 50 50 42 M42x4.5 55 74 200~2000 (1mm2fir) 25~30
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